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1. Цель дисциплины

Целью дисциплины «Надежность и ремонт машин» являются:

- получить студентами знаний по оценке надежности технических систем;

- получить знания по разработке и осуществлению мероприятий повышению и ис-

пользование полученных знаний и навыков для решения профессиональных задач.

Код и наименование

компетенции

Код и наименование

индикатора достижения

компетенции

Перечень планируемых результатов

обучения по дисциплине

2. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с плани-

руемыми результатами освоения образовательной программы

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций ОП ВО

и овладение следующими результатами обучения по дисциплине:

ПК-1 Способен

организовывать

техническое

обслуживание и ремонт

сельскохозяйственной

техники в организации

ПК-1.1 Разрабатывает

годовые планы технического

обслуживания и ремонта

сельскохозяйственной

техники в организации

знает

 Методы, формы и способы организации

технического обслуживания и ремонта

сельско-хозяйственной техники (13.001

D/01.6 Зн.2).

- Виды ремонта сельскохозяйственной

техники 

- Порядок постановки

сельскохозяйственной техники на ремонт

умеет

Распределять операции по техническому

об-служиванию и ремонту

сельскохозяйственной техники по времени

и месту проведения (13.001 D/01.6 У.3)

- Пользоваться электронными

информацион-но-аналитическими

ресурсами, в том числе профильными

базами данных, программными

комплексами при сборе исходной

информа-ции, при разработке планов и

технологий тех-нического обслуживания и

ремонта сельскохо-зяйственной техники

(13.001 D/01.6 У.1)

владеет навыками

- Разработка годовых планов технического

об-служивания и ремонта

сельскохозяйственной техники в

организации (13.001 D/01.6 ТД.2).

ПК-1 Способен

организовывать

техническое

обслуживание и ремонт

сельскохозяйственной

техники в организации

ПК-1.2 Организовывает

оснащение рабочих мест по

техническому обслуживанию

и ремонту

сельскохозяйственной

техники

знает

Характеристики специального

оборудования и инструментов,

используемых при техническом

обслуживании и ремонте

сельскохозяйствен-ной техники (13.001

D/01.6 Зн.6)

- Порядок выполнения различных видов

ре-монта сельскохозяйственной техники



умеет

 Определять количество и виды

специального оборудования, инструментов,

необходимых для оснащения рабочих мест

по техническому обслуживанию и ремонту

сельскохозяйствен-ной техники (13.001

D/01.6 У.9)

- Подбирать инструмент, оборудование,

рас-ходные материалы, необходимые для

проведе-ния ремонта сельскохозяйственной

техники; 

- Производить ремонт

сельскохозяйственной техники с

соблюдением требований охраны

окружающей среды.

владеет навыками

 Выдача производственных заданий

специали-зированному звену по

техническому обслужи-ванию и ремонту

сельскохозяйственной тех-ники в

соответствии с планами (13.001 D/01.6

ТД.6).

- Выполнение восстановления

работоспособ-ности или замены детали

(узла) сельскохозяй-ственной техники в

соответствии с техноло-гической картой.

ПК-1 Способен

организовывать

техническое

обслуживание и ремонт

сельскохозяйственной

техники в организации

ПК-1.3 Осуществляет

контроль и учет

выполненных работ,

потребления материальных

ресурсов, затрат на ремонт и

техническое обслуживание

сельскохозяйственной

техники

знает

- Методы оценки эффективности

технологиче-ских решений по

техническому обслуживанию и ремонту

сельскохозяйственной техники (13.001

D/01.6 Зн.11).

умеет

- Принимать корректирующие меры в

случае выявления отклонений реализуемых

техноло-гических процессов технического

обслужива-ния и ремонта

сельскохозяйственной техники от

разработанных планов, технологий и (или)

в случае выявления низкой эффективности

разработанных технологий (13.001 D/01.6

У.15).

владеет навыками

- Контроль реализации разработанных

планов и технологий технического

обслуживания и ремонта

сельскохозяйственной техники (13.001

D/01.6 ТД.7).

- Определение ресурсов, необходимых для

проведения ремонта сельскохозяйственной

техники, с учетом выявленных

неисправно-стей



Дисциплина  «Надежность и ремонт машин» является дисциплиной части, формируемой

участниками образовательных отношений программы.

Изучение дисциплины осуществляется в 7семестре(-ах).

3. Место дисциплины в структуре образовательной программы

Для освоения дисциплины «Надежность и ремонт машин» студенты используют знания,

умения и навыки, сформированные в процессе изучения дисциплин:

Основы повышения ресурса машин

Триботехнические основы техники

Освоение дисциплины «Надежность и ремонт машин» является необходимой основой для

последующего изучения следующих дисциплин:

Выполнение и защита выпускной квалификационной работы

Материально-техническое снабжение АПК

Подготовка к сдаче и сдача государственного экзамена

Ремонт сельскохозяйственной техники

Техническая эксплуатация машинно-тракторного парка

4. Объем дисциплины в зачетных единицах с указанием количества академических часов,

выделенных на контактную работу с обучающихся с преподавателем (по видам учебных

занятий) и на самостоятельную работу обучающихся

Общая трудоемкость дисциплины «Надежность и ремонт машин» в соответствии с рабочим

учебным планом и ее распределение по видам работ представлены ниже.

Семестр

Трудоемк

ость

час/з.е.

Контактная работа с преподавателем, час

Самостоя-

тельная ра-

бота, час

Контроль, 

час

Форма

промежуточной

аттестации

(форма

контроля)

лек-

ции

практические

занятия

лабораторные

занятия

7 72/2 8 28 36 За

в т.ч. часов: 

 в интерактивной

форме

2 6

практической

подготовки
8 28 36

Семестр

Трудоемк

ость

час/з.е.

Внеаудиторная контактная работа с преподавателем, час/чел

Курсовая

работа

Курсовой

проект
Зачет

Дифференцирован

ный зачет

Консультации

перед экзаменом
Экзамен

7 72/2 0.12

5. Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) с указанием отве-

денного на них количества академических часов и видов учебных занятий

Наименование раздела (этапа)

практики

С
ем

ес
тр

Количество часов

Формы

текущего

контроля

успеваемости и

промежуточной

аттестации

№

Оценочное

средство

проверки

результатов

достижения

индикаторов

компетенций

Код

индикат

оров

достиж

ения

компете

нций

Семинарск

ие занятия

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ьн

ая

р
аб

о
та

в
се

го

Л
ек

ц
и

и

П
р
ак

ти
ч

ес
к
и

е

Л
аб

о
р
ат

о
р
н

ы
е

Итого 3672 8 28



Тема лекции (и/или

наименование раздел)

(вид интерактивной формы

проведения занятий)/

(практическая подготовка)

Содержание темы

(и/или раздела)

5.1. Лекционный курс с указанием видов интерактивной формы проведения занятий

Всего,

часов / часов

интерактивных

занятий/

практическая

подготовка

Очистка объектов ремонта Очистка объектов ремонта 2/2

Разборка машин и агрегатов Разборка машин и агрегатов 2/2

Дефектовка деталей Дефектовка деталей 2/-

Комплектование деталей Комплектование деталей 2/-

Итого 8

5.3. Курсовой проект (работа) учебным планом не предусмотрен

5.4. Самостоятельная работа обучающегося

Темы самостоятельной работы
к текущему 

контролю

Очистка объектов ремонта 4

Разборка машин и агрегатов 4

Дефектовка деталей 6

Комплектование деталей 6

Восстановление деталей сваркой и наплавкой 6



Балансировка деталей и сборочных единиц 6

Ремонт и техническое обслуживание генераторов 4



6. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы обучающихся по

дисциплине

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы обучающегося по

дисциплине «Надежность и ремонт машин» размещено в электронной информационно-

образовательной сре-де Университета и доступно для обучающегося через его личный кабинет на

сайте Университета. Учебно-методическое обеспечение включает:

1. Рабочую программу дисциплины «Надежность и ремонт машин».

2. Методические рекомендации по освоению дисциплины «Надежность и ремонт машин».

3. Методические рекомендации для организации самостоятельной работы обучающегося по

дисциплине «Надежность и ремонт машин».

4. Методические рекомендации по выполнению письменных работ (реферат).

5. Методические рекомендации по выполнению контрольной работы студентами заочной

формы обучения.

Для успешного освоения дисциплины, необходимо самостоятельно детально изучить

представленные темы по рекомендуемым источникам информации:

№

п/п
Темы для самостоятельного изучения

Рекомендуемые источники информации

(№ источника)

основная

(из п.8 РПД)

дополнительная

(из п.8 РПД)

метод. лит.

(из п.8 РПД)

1 Очистка объектов ремонта Л1.1, Л1.3, Л1.4
Л2.1, Л2.2, Л2.3,

Л2.4, Л2.5

2 Разборка машин и агрегатов Л1.1, Л1.3, Л1.4
Л2.1, Л2.2, Л2.3,

Л2.4, Л2.5

3 Дефектовка деталей Л1.1, Л1.3, Л1.4
Л2.1, Л2.2, Л2.3,

Л2.4, Л2.5

4 Комплектование деталей Л1.1, Л1.3, Л1.4
Л2.1, Л2.2, Л2.3,

Л2.4, Л2.5

5
Восстановление деталей сваркой и

наплавкой
Л1.1, Л1.3, Л1.4

Л2.1, Л2.2, Л2.3,

Л2.4, Л2.5

6
Балансировка деталей и сборочных

единиц
Л1.2, Л1.4, Л1.6

Л2.1, Л2.2, Л2.3,

Л2.5

7
Ремонт и техническое обслуживание

генераторов

Л1.1, Л1.2, Л1.3,

Л1.4, Л1.5, Л1.6
Л2.1, Л2.2, Л2.3

7. Фонд оценочных средств (оценочных материалов) для проведения промежуточной ат-

тестации обучающихся по дисциплине «Надежность и ремонт машин»

7.1. Перечень индикаторов компетенций с указанием этапов их формирования в процессе

освоения образовательной программы

Индикатор компетенции

(код и содержание)

Дисциплины/элементы

программы (практики,

ГИА), участвующие в

формировании индикатора

компетен-ции

1 2 3 4

1 2 3 4 5 6 7 8

ПК-1.1:Разрабатывает

годовые планы

технического

обслуживания и ремонта

сельскохозяйственной

техники в организации

Ремонт

сельскохозяйственной

техники

x

Техническая эксплуатация

машинно-тракторного

парка

x

Технология ремонта машин x x

Хранение и

противокоррозийная

защита техники

x



Индикатор компетенции

(код и содержание)

Дисциплины/элементы

программы (практики,

ГИА), участвующие в

формировании индикатора

компетен-ции

1 2 3 4

1 2 3 4 5 6 7 8

ПК-1.2:Организовывает

оснащение рабочих мест

по техническому

обслуживанию и ремонту

сельскохозяйственной

техники

Материально-техническое

снабжение АПК
x

Основы повышения

ресурса машин
x

Ремонт

сельскохозяйственной

техники

x

Техническая эксплуатация

машинно-тракторного

парка

x

Технология ремонта машин x x

Технология

сельскохозяйственного

машиностроения

x

Триботехнические основы

техники
x

ПК-1.3:Осуществляет

контроль и учет

выполненных работ,

потребления

материальных ресурсов,

затрат на ремонт и

техническое

обслуживание

сельскохозяйственной

техники

Материально-техническое

снабжение АПК
x

Ремонт

сельскохозяйственной

техники

x

Техническая эксплуатация

машинно-тракторного

парка

x

Технология ремонта машин x x

7.2. Критерии и шкалы оценивания уровня усвоения индикатора компетенций, опреде-

ляющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности

Оценка знаний, умений и навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы

формирования компетенций по дисциплине «Надежность и ремонт машин» проводится в форме

текущего контроля и промежуточной аттестации.

Текущий контроль проводится в течение семестра с целью определения уровня усвоения

обучающимися знаний, формирования умений и навыков, своевременного выявления

преподавателем недостатков в подготовке обучающихся и принятия необходимых мер по её

корректировке, а также для совершенствования методики обучения, организации учебной работы и

оказания индивидуальной помощи обучающемуся.

Промежуточная аттестация по дисциплине «Надежность и ремонт машин» проводится в виде

Зачет.

За знания, умения и навыки, приобретенные студентами в период их обучения, выставляются

оценки «ЗАЧТЕНО», «НЕ ЗАЧТЕНО». (или «ОТЛИЧНО», «ХОРОШО», «УДОВЛЕТВОРИТЕЛЬ-

НО», «НЕУДОВЛЕТВОРИТЕЛЬНО» для дифференцированного зачета/экзамена)

Для оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности в университете приме-

няется балльно-рейтинговая система оценки качества освоения образовательной программы.

Оценка проводится при проведении текущего контроля успеваемости и промежуточных аттестаций

обучающихся. Рейтинговая оценка знаний является интегрированным показателем качества

теоретиче-ских и практических знаний и навыков студентов по дисциплине.



Состав балльно-рейтинговой оценки студентов очной формы обучения

Для студентов очной формы обучения знания по осваиваемым компетенциям формируются

на лекционных и практических занятиях, а также в процессе самостоятельной подготовки.

В соответствии с балльно-рейтинговой системой оценки, принятой в Университете студентам

начисляются баллы по следующим видам работ:

№ контрольной

точки

Оценочное средство результатов индикаторов достижения

компетенций

Максимальное

количество

баллов

Критерии и шкалы оценивания уровня усвоения индикатора компетенций

При проведении итоговой аттестации «зачет» («дифференцированный зачет», «экзамен»)

преподавателю с согласия студента разрешается выставлять оценки («отлично», «хорошо»,

«удовлетворительно», «зачет») по результатам набранных баллов в ходе текущего контроля

успеваемости в семестре по выше приведенной шкале.

В случае отказа – студент сдает зачет (дифференцированный зачет, экзамен) по приведенным

выше вопросам и заданиям. Итоговая успеваемость (зачет, дифференцированный зачет, экзамен) не

может оцениваться ниже суммы баллов, которую студент набрал по итогам текущей и

промежуточной успеваемости.

При сдаче (зачета, дифференцированного зачета, экзамена) к заработанным в течение

семестра студентом баллам прибавляются баллы, полученные на (зачете, дифференцированном

зачете, экзамене) и сумма баллов переводится в оценку.

По дисциплине «Надежность и ремонт машин» к зачету допускаются студенты,

выполнившие и сдавшие практические работы по дисциплине, имеющие ежемесячную аттестацию

и без привязке к набранным баллам. Студентам, набравшим более 65 баллов, зачет выставляется по

результатам текущей успеваемости, студенты, не набравшие 65 баллов, сдают зачет по вопросам,

предусмотренным РПД. Максимальная сумма баллов по промежуточной аттестации (зачету)

устанавливается в 15 баллов

Критерии и шкалы оценивания ответа на зачете

Вопрос билета Количество баллов

Теоретический вопрос до 5

Задания на проверку умений до 5

Задания на проверку навыков до 5

7.3. Примерные оценочные материалы для текущего контроля успеваемости и промежу-

точной аттестации по итогам освоения дисциплины «Надежность и ремонт машин»

1.Восстановление деталей электродуговой металлизацией.

2. Восстановление резьб.

3. Восстановление деталей газопламенной металлизацией.

4. Восстановление шпоночных пазов и шлицев.

5. Восстановление деталей плазменной металлизацией.

6. Восстановление шеек валов и осей.

7. Восстановление деталей ручной наплавкой.

8. Восстановление деталей наплавкой под слоем флюса.

9. Восстановление деталей из алюминиевых сплавов ручной электросваркой.

10.Восстановление деталей посадочных отверстий

11. Восстановление деталей из алюминиевых сплавов газовой сваркой без флюса.

12. Восстановление коленчатых валов автотранспортных двигателей.

13. Восстановление блоков цилиндров автотракторных двигателей.

14. Восстановление деталей из алюминиевых сплавов электродуговой сваркой угольным

электродом.

15. Восстановление деталей наплавкой порошковыми проволоками

16. Восстановление деталей наплавкой в среде защитных газов.

17. Восстановление деталей из алюминиевых сплавов ручной дуговой сваркой



18. Восстановление головок блоков цилиндров автотракторных двигателей.

19. Восстановление чугунных деталей холодной сваркой.

20. Восстановление деталей вибродуговой наплавкой.

21. Восстановление чугунных деталей горячей сваркой.

22. Восстановление гильз цилиндров автотракторных двигателей.

23. Восстановление шатунов автотракторных двигателей.

24. Восстановление чугунных деталей металлизированной сваркой самозащитной

проволокой ПАНЧ-11.

25. Восстановление деталей газовой наплавкой.

26. Восстановление клапанов автотракторных двигателей.

27. Восстановление деталей способом ремонтных размеров.

28.Восстановление деталей газопламенным напылением.

29. Восстановление резьбы.

30. Восстановление шлицевых валов.

31. Восстановление деталей электро-механической обработкой.

32. Восстановление посадочных мест под подшипниками в корпусных деталях.

33. Восстановление деталей наплавкой электродной ленты.

34. Восстановление деталей контактной приваркой металлической ленты.

35. Восстановление деталей электроконтактной наплавкой проволоки.

36. Восстановление деталей электроконтактным напеканием порошка.

37. Восстановление зубчатых колес.

38. Восстановление деталей железнением.

39. Восстановление деталей пайкой.

40. Восстановление резьбы.

41. Восстановление деталей пайкой.

42. Восстановление деталей железнением.

43. Восстановление шпоночных пазов и шлицев.

44. Особенности механической обработки электролитических покрытий.

45. Выбор и восстановление технологических баз.

46. Особенности механической обработки восстановленных деталей алмазным

хонингованием.

47. Особенности механической обработки восстановленных деталей вибрационно-

ленточным копированием.

48. Инструментальные материалы, применяемые при точении восстановленных деталей.

49. Выбор метода и средства измерения восстановленных деталей.

50. Устранение трещин и пробоин.

51. Сварочно-наплавочные материалы, применяемые при восстановлении деталей.

52. Подефектная, групповая и маршрутная технологии восстановления деталей. Их

преимущества, недостатки и области применения.

53. Способы поверхностного упрочнения восстановленных деталей.

54.  Упрочнение наплавленных деталей поверхностной закалкой.

55. Электромеханическое упрочнение восстановленных деталей.

56. Определение производственной мощности участков восстановления деталей.

57. Определение оптимального варианта восстановленных деталей.

58. Особенности механической обработки наплавленных поверхностей деталей резанием.

59. Особенности обработки электролитических покрытий.

60. Особенности обработки наплавленных поверхностей деталей резанием.

61. Особенности механической обработки электролитических покрытий.

62. Особенности обработки наплавленных поверхностей деталей резанием.

63. Формы организации производственного процесса восстановления деталей.

64. Особенности механической обработки электоролитических покрытий.

65. Особенности обработки наплавленных поверхностей деталей резанием.

66. Восстановление посадочных отверстий.

67. Особенности механической обработки электролитических покрытий.

68. Ремонт трещин в корпусных деталях фигурными вставками.

69. Ремонт механизма газораспределения.



70. Ремонт кривошипно-шатунного механизма.

71. Ремонт коробок передач.

72. Восстановление деталей пайкой.

73. Ремонт сцепления.

74. Ремонт задних мостов

75. Ремонт ходовой части гусеничного трактора.

76. Ремонт ходовой части колесных тракторов и автомобилей.

77. Ремонт рабочих органов плугов.

78. Ремонт рабочих органов культиваторов.

1. Стандартизация в области надежности.

2. Показатели надежности машин.

3. Методы определения износа деталей машин.

4. Виды и характеристики изнашивания.

5. Механическое изнашивание. Коррозионно-механическое изнашивание. Электро-

эрозионное изнашивание

6. Факторы, влияющие на интенсивность изнашивания

7. Методы и средства изучения износов.

8. Методы повышения износостойкости.

9. Усталостные разрушения деталей машин.

10. Сущность и закономерность процесса разрушений.

11. Изнашивание и повреждение деталей машин как случайные процессы, предельные

значения износов и повреждений.

12. Методы, средства и последовательность дефектаций.

13. Методы дефектоскопии.

14. Распределение случайных величин.

15. Методика обработки полной информации.

16. Структурные модели надежности элементов сложных технических систем

17. Перспективные методы восстановления аллюминиевых деталей

18. Перспективные методы восстановления высокоточных деталей

19. Метод испытаний материалов на износостойкость при ударно-абразивном

изнашивании

20. Перспективные методы восстановления чугунных деталей

21. Классификация способов восстановления деталей.

22. Метод испытаний материалов на изнашивание при фреттинге и фреттинг-коррозии.

23. Стендовые испытания. Комплексные стендовые испытания. Полигонные испытания.

24. Эксплуатационные испытания.

25. Методы прогнозирования надежности машин.

26. Статистические методы прогнозирования. Оценка качества прогнозирования надеж-

ности машин.

27. Характеристика методов повышения надежности машин.

28. Конструктивные методы повышения надежности машин.

29. Технологические методы повышения надежности машин

1. Расчет параметров гладкого цилиндрического соединения по заданной посадке.

2. Расчет и выбор посадок для соединений с зазором (натягом).

3. Расчет исполнительных размеров гладких калибров.

4. Расчет и выбор посадок для колец подшипников качения.

5. Выбор посадок и определения предельных размеров деталей шпоночного

соединения.

6. Выбор   посадок   и определение предельных размеров деталей перемо¬точного

шлицевого соеди-нения.

7. Расчет предельных размеров резьбового соединения.

8. Расчет сборочной размерной цепи.



9. Выбор универсального измерительного инструмента.

10. Оценка качества машин на стадии проектирования.

1. Разработка рабочих чертежей типовых деталей.

8. Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения

дисциплины

а) Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения

дисциплины

Наименование ресурса сети «Интернет» Электронный адрес ресурса

9. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необхо-

димых для освоения дисциплины

№

1

10. Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины

Специфика изучения учебной дисциплины «Агроинженерия» обусловлена формой обучения

студентов (очная, заочная), ее местом в подготовке бакалавра и временем, отведенным на освоение

курса рабочим учебным планом.

Курс обучения делится на время, отведенное для занятий, проводимых в аудиторной форме

(лекции, лабораторные занятия) и время, выделенное на внеаудиторное освоение дисциплины,

большую часть из которого составляет самостоятельная работа студента.

Лекционная часть учебного курса для студентов проводится в форме обзоров по основным

темам. Лабораторные занятия предусмотрены для закрепления теоретических и практических

знаний, углубленного рассмотрения наиболее сложных проблем дисциплины, выработки навыков

структурно-логического построения учебного материала и отработки навыков самостоятельной

подготовки. Самостоятельная работа студента включает в себя изучение теоретического материала

курса, выполнение практических и творческих заданий, подготовку к контрольно-обобщающим

мероприятиям.

Для освоения курса дисциплины студенты очной формы обучения должны:

− изучить материал лекционных и лабораторных занятий в полном объеме по разделам курса;

− выполнить задание, отведенное на самостоятельную работу: подготовить и защитить

реферат по утвержденной преподавателем теме;

− продемонстрировать сформированность компетенций, закрепленных за курсом

дисциплины во время мероприятий текущего и промежуточного контроля знаний.

Посещение лекционных и лабораторных занятий для студентов очной формы является

обязательным. Уважительными причинами пропуска аудиторных занятий является:

− освобождение от занятий по причине болезни, выданное медицинским учреждением,

− распоряжение по деканату, приказ по вузу об освобождении в связи с участием в

внутривузовских, межвузовских, региональных и пр. мероприятиях,

− официально оформленное свободное посещение занятий. Пропуски отрабатываются

независимо от их причины.

Пропущенные темы лекционных занятий должны быть законспектированы в тетради для

лекций, конспект представляется преподавателю для ликвидации пропуска. Пропущенные

лабораторные занятия отрабатываются с другой группой и защищаются во время консультаций по

дисциплине.

Контроль сформированости компетенций в течении семестра проводится в форме устного

опроса на лабораторных занятиях по теоретическому курсу дисциплины.

11. Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении

образовательного процесса по дисциплине, включая перечень лицензионного и свободно

распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства и

информационных справочных систем (при необходимости).



11.1 Перечень лицензионного программного обеспечения

1. Kaspersky Total Security  - Антивирус

2. Microsoft Windows Server STDCORE  AllLngLicense/Software AssurancePack Academic OLV

16Licenses LevelE AdditionalProduct CoreLic 1Year - Серверная операционная система

11.3 Перечень программного обеспечения отечественного производства

1. Kaspersky Total Security  - Антивирус

При осуществлении образовательного процесса студентами и преподавателем используются

следующие информационно справочные системы: СПС «Консультант плюс», СПС «Гарант».

12. Описание материально-технической базы, необходимой для осуществления

образовательного процесса по дисциплине

№ п/п Наименование специальных

помещений и помещений для

самостоятельной работы

Номер

аудитор

ии

Оснащенность специальных помещений и

помещений для самостоятельной работы

1 Учебная аудитория для

проведения лекционных занятий

М-189 Оснащение: столы -22 шт., стулья -66 шт.,

персональный компьютер

KraftwayCredoKC36, 65 - 1 шт., телевизор

"LG" - 1 шт., стол лектора – 1шт., трибуна

лектора – 1 шт., микрофон – 1 шт., учебно-

наглядные пособия в виде презентаций,

информационные плакаты, подключение к

сети «Интернет», выход в  корпоративную

сеть университета

2 Учебная аудитория для

проведения занятий семинарского

типа

М-191 Оснащение: столы – 12 шт., стулья -24 шт.,

верстак двухтумбовый ВФ-204М -2 шт,

оборудование для финишного плазменного

упрочнения с нанесением алмазопрочного

материала - 1 шт., передвижной

фильтровентиляционный агрегат ЕМК-

1600c/SP - 1 шт., подъёмно-поворотное

вытяжное устройство KUA-M-2S/SP - 1 шт.,,

токарно-винторезный станок JETBD-920W - 3

шт., установка для электродуговой наплавки,

электродуговой сверхзвуковой металлизатор

ЭДМ-7-17 - 1 шт. тематические плакаты.

3 Учебные аудитории для

самостоятельной работы

студентов и индивидуальных и

групповых консультаций:



2. Учебная аудитория № М-190 М-190  Интерактивная доска - 1 шт., установка для

э/дуг. напл, станок для балансировки роторов

турбокомпрессоров СБРТ-1500, станок для

расточки тормозных барабанов грузовых

автомобилей, аппарат для газодинамического

напыления, электродуговой сверхзвуковой

металлизатор, стенд для проверки форсунок,

компрессор, нутромер, стенд для диагностики

электроприборов, стенд для испытания ТНВД

дизельного двигателя с приводом с подкачкой,

установка для тестирования и УЗ  очистки

форсунок, установка ПДТ - 25г, установка

электроискрового легирования, эл. двигатель,

сварочный аппарат - 1шт, ноутбук dell

inspirion, доска учебная, пристенный модуль,

стенд для коробки передач, стенд для очистки

деталей, пескоструйная камера,  верстак - 3

шт., стенд для испытания гидроагрегата,

шкаф, вешалка напольная, жалюзи - 3шт.,

плита разметочная, подставка металлическая,

стенд для проверки вакуум., биенемер ПБ-

500М

4 Учебная аудитория для текущего

контроля и промежуточной

аттестации

М-190  Интерактивная доска - 1 шт., установка для

э/дуг. напл, станок для балансировки роторов

турбокомпрессоров СБРТ-1500, станок для

расточки тормозных барабанов грузовых

автомобилей, аппарат для газодинамического

напыления, электродуговой сверхзвуковой

металлизатор, стенд для проверки форсунок,

компрессор, нутромер, стенд для диагностики

электроприборов, стенд для испытания ТНВД

дизельного двигателя с приводом с подкачкой,

установка для тестирования и УЗ  очистки

форсунок, установка ПДТ - 25г, установка

электроискрового легирования, эл. двигатель,

сварочный аппарат - 1шт, ноутбук dell

inspirion, доска учебная, пристенный модуль,

стенд для коробки передач, стенд для очистки

деталей, пескоструйная камера,  верстак - 3

шт., стенд для испытания гидроагрегата,

шкаф, вешалка напольная, жалюзи - 3шт.,

плита разметочная, подставка металлическая,

стенд для проверки вакуум., биенемер ПБ-

500М

5 Учебная аудитория для групповых

и индивидуальных консультаций



13. Особенности реализации дисциплины лиц с ограниченными возможностями здоровья

Обучающимся с ограниченными возможностями здоровья предоставляются специальные

учебники и учебные пособия, иная учебная литература, специальные технические средства

обучения коллективного и индивидуального пользования, предоставление услуг ассистента

(помощника), оказывающего обучающимся необходимую техническую помощь, а также услуги

сурдопереводчиков и тифлосурдопереводчиков. 

а) для слабовидящих:

- на промежуточной аттестации присутствует ассистент, оказывающий студенту

необходимую техническую помощь с учетом индивидуальных особенностей (он помогает занять

рабочее место, передвигаться, прочитать и оформить задание, в том числе записывая под диктовку); 

- задания для выполнения, а также инструкция о порядке проведения промежуточной

аттестации оформляются увеличенным шрифтом; 

- задания для выполнения на промежуточной аттестации зачитываются ассистентом;

- письменные задания выполняются на бумаге, надиктовываются ассистенту;

- обеспечивается индивидуальное равномерное освещение не менее 300 люкс;

- студенту для выполнения задания при необходимости предоставляется увеличивающее

устройство;

в) для глухих и слабослышащих:

- на промежуточной аттестации присутствует ассистент, оказывающий студенту

необходимую техническую помощь с учетом индивидуальных особенностей (он помогает занять

рабочее место, передвигаться, прочитать и оформить задание, в том числе записывая под диктовку); 

- промежуточная аттестация проводится в письменной форме;

- обеспечивается наличие звукоусиливающей аппаратуры коллективного пользования, при

необходимости поступающим предоставляется звукоусиливающая аппаратура индивидуального

пользования; 

- по желанию студента промежуточная аттестация может проводиться в письменной форме;

д) для лиц с нарушениями опорно-двигательного аппарата (тяжелыми нарушениями

двигательных функций верхних конечностей или отсутствием верхних конечностей): 

- письменные задания выполняются на компьютере со специализированным программным

обеспечением или надиктовываются ассистенту; 

- по желанию студента промежуточная аттестация проводится в устной форме.
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